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(M) TemperaturmeSvorrichtung miteiner medienfuhrenden Rohrleitung 

@ TemperaturmefSvorrichtung mit einer medienfuhren- 
den Rohrleitung (11); emem Rohrstutzen (12), der einstuk- 
kig mit der Rohrleitung (11) verbunden ist; einem Tempe- 
raturfuhler (40), der in dem Rohrstutzen (12) angeordnet 
ist; zwei an den Temperaturfuhler angeschlossene Kon- 
taktstiften (21, 22), und einem Sensorgehause, das den 
Temperaturfuhler (40) umschlie&t, dadurch gekennzeich- 
net, daS 

das Sensorgehause aus dem Rohrstutzen (12) besteht; 
dafS die Kontaktstifte (21, 22) In einem Stopfen (30) befe- 
stigt sind; 

daft der Rohrstutzen (12) einen Innenabschnitt (15) neben 
der Rohrleitung (11) aufweist, in dem der Temperaturfuh- 
ler (40) angeordnet ist und in dem der Stopfen (30) minels 
Klemmsitz aufgenommen ist; und 

daft der Stopfen (30), der Temperaturfuhler (40) und die 
Kontaktstifte {21, 22) als eine Steckbaueinheit (20) vorge- 
fertigt sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine TemperaturmeBvorrichtung 
mit einer medienfiihrenden Rohrleitung; einem Rohrstutzen, 
der einstuckig mit der Rohrleitung verbunden ist; einem 
Temperaturfiihler, der in dem Rohrstutzen angeordnet ist; 
zwei an den Temperaturfiihler angeschlossene Kontaktslif- 
ten, und einem Sensorgehause, das den Temperaturfiihler 
umschlieBt. 

Eine solche TemperaturmeBvorrichtung ist aus der 
DE 91 02 784 Ul bekannt. Don ist ein Temperatursensor in 
ein Gehause mittels Epoxidharz eingebettet, das in einen 
Rohrstutzen so eingesetzt ist, daB es in das Innere des Roh- 
res deutlich vorsteht. Auf welche Weise das Gehause in dem 
Rohrstutzen befestigt ist, geht aus der DE91 02 784U1 
nicht hervor. Tatsache ist, daB zwischen dem Gehause und 
dem umgebenden Rohrstutzen ein deutlicher Abstand vor- 
gesehen ist. 

Aus der DD275 171 A3 ist ein schwingungsgedampfter 
MeBfuhler bekannt^ der in einem Dampfungsrohr gelagert 
ist und direkt in ein stromendes Medium hineinragt. Das 
Dampfungsrohr ist in einer Durchfuhrung in einer Wand be- 
festigt, es ist aber weder einstuckig mit einer Rohrleitung 
verbunden, noch sind MaBnahmen erlautert, wi.e eine elek- 
trische Verbindung mit dem MeBfuhler hergestellt werden 
kann. 

Aus der DE 37 09 122 A 1 ist eine TemperaturmeBvor- 
richtung bekannt, bei der eine Klemmverbindung zwischen 
dem Steckbauteil und dem Rohrstutzen besteht. 

Die Patent Abstracts of Japan JP 07 270247 A zeigt einen 
Temperatursensor, der in einen Rohrstutzen einer Rohrlei- 
tung eingeschraubt ist. Auch hier ist nicht erkennbar, wie die 
elektrische Verbindung mit dem Temperatursensor herge- 
stellt werden kann. 

Ausgebend von einer TemperaturmeBvorrichtung nach 
der DE91 02 784 Ul ist es Aufgabe der Erfindung, eine 
Vorrichtung nach dem Oberbegrifif des Anspruchs 1 zu ent- 
wickeln, die preiswert und raumsparend ist und sich durch 
ein geringcs Gewicht auszeichnet. 

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt erfindungsgemaB da- 
durch, daB das Sensorgehause aus deni Rohrstutzen besteht; 
daB die Kontaktstifte in einem Stopfen befestigt sind; daB 
der Rohrstutzen einen Innenabschnitt neben der Rohrleitung 
aufweist, in dem der Temperaturtuhler angeordnet ist und in 
dem der Stopfen mittels Klemmsitz aufgenommen ist; und 
daB der Stopfen, der Temperaturfiihler und die Kontaktstifte 
als eine Steckbaueinheit vorgefertigt sind. 

Durch diese Ausgestaltung ist eine besonders einfache 
Montage und ein leichtes Gewicht emioglicht, da Stopfen, 
Temperaturfiihler und Kontaktstifte als eine vorgefertigle 
Baueinheit ausgebildet sind. 

Weitere MaBnahmen und Vorteile der Erfindung ergeben 
sich aus den Unteranspruchen, der nachfolgenden Beschrei- 
bung und den Zeichnungen. In den Zeichnungen sind so- 
wohl der Stand der Technik als auch die Erfindung in einem 
Ausfuhrungsbeispiel dargestellt. Es zeigen: 

Fig, 1 in perspektivischer Explosionsdarstellung die Be- 
standteile der Vorrichtung gemaB der Erfindung, zusammen 
mit zwei daran anschlieBbaren Schlauchen od, dgl. Fiir die 
Zu- und Abfiihrung eines stromenden Mediums, 

Fig. 2 in Seitenansicht und im Axialschnitt zwei, teil- 
weise vormontierte Bestandteile der bekannten Vorrichtung 
nach dem Stand der Technik, 

Fig. 3 in einer zu Fig. 2 analogen Darsteilung, teiiweise 
im Axialschnitt, die Seitenansicht von zwei Bestandteilen 
der bereits in Fig. 1 gezeigten Vorrichtung nach der Erin- 
dung, namlich eine T-Rohrkombinaiion einerseits und eine 
durch eine Sleckkupplung damit verbindbare Steckbauein- 
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heit andererseits. 

Fig. 4, teils im Querschnitt, teils in Draufsichl, die beiden 
Bestandteile von Fig. 3, iangs der dortigen Schnittlinie IV- 

5 Fig. 5, in einer der Fig. 4 entsprechenden Darsteilung, 
den Kupplungsfall der beiden dort gezeigten Bestandteile, 
und 

Fig. 6 und 7, in VergroBerung, die Seitenansicht bzw. die 
Draufsicht auf Bestandteile der Steckbaueinheit in zwei un- 
10 terschiedlichen Stufen ihrer Fertigung. 

Bevor der Stand der Technik gemaB Fig. 2 abschlieBend 
erlautert wird, soil zunachst die Erfindung erlautert werden. 
Diese besteht aus einer kompakten T-Rohrkombi nation 10 
und einer sehr einfach gestalteten Steckbaueinheit 20. 
15 Die T-Rohrkombination 10 ist einstuckig aus KunststofF 
ausgebildet und umfaBt eine medienfuhrende Rohrleitung 
11 einerseits und einen davon abragenden Rohrstutzen 12 
andererseits, der Gehausefunktionen fiir die bereits er- 
wahnte Steckbaueinheit 20 erfullt. An die Rohrleitung 11 
20 werden einerends eine das Medium zufiihrende Leitung 31 
und anderends eine das Medium abfiihrende Leitung 32 an- 
geschlossen, wofur z. B. Schlauche verwendet werden ko- 
nen. Dazu kann die Rohrleitung 11 geeignete AnschluBl. 
fen 33 aufweisen. Wahrenddie Rohrleitung 11 ein Kreispro- 
25 fil besitzt, weist der Rohrstutzen 12 einen langsovalen Quer- 
schnitt auf, dessen Langsoval-Achse, wie die Hchte Weite 14 
in Fig. 4 erkennen liiBt, senkrecht zur medienfiihrenden 
Rohrleitung 11 verlauft. Das innere Stutzenende 13 ragt in 
das Leitungsprofil der Rohrleitung 11 hinein und ist dort. nie- 
30 diendicht verschlossen, was bereits bei der Kunststoff-Her- 
stellung der T-Rohrkombination 10 erzeugt wird. Der Rohr- 
stutzen 12 laBt sich in mehrere Abschnitte 15 bis 17 glie- 
dern, die eine zueinander unterschiedliche Weite 14, 34, 44 
aufweisen. 

35 Der Autbau der Steckbaueinheit 20 laBt sich am besten 
anhand der in Fig. 6 und 7 erlautem, wo vorausgehende 
Herstellungsstufen gezeigt sind. Ein wesentlicher Bestand- 
teil dieser Steckbaueinheit 20 ist ein Paar zueinander spie- 
gelbildlich gestalteter, zunachst einstiickiger streifenformi- 
40 ger Stanzprodukte, die fertigungstechnisch in Fomi eines 
Rahmens in einem fortlaufenden Metallband ausgestanzt 
und bereichsweise gegeneinander verkropft werden. Dieses 
Stanzprodukt-Paar laBt sich in die aus Fig. 6 und 7 ersichtli- 
chen Bereiche 21 bis 28 ghedern, deren Funktion noch 1 
45 her erlautert werden wird. In Fig. 7 sind die beiden Teile des 
Stanzprodukt-Paares in einem gegeniiber Fig. 6 spateren 
Montagezustand gezeigt, wo sowohl ein Stanzprodukt-Paar 
gegeniiber benachbarten, als auch die beiden Stanzprodukte 
eines Paares hinsichtlich der bis dahin bestehenden metalli- 
50 schen Verbindung zwischen ihnen bereits gegeneinander 
vereinzelt sind. Fig. 6 zeigt eine vorausgehende Fertigungs- 
stufe. Aus Fig. 6 ist der dann noch bestehende Zusammen- 
halt zwischen den beiden Paar-Teilen wegen der Seitenan- 
sicht nicht zu erkennen. 
55 Der wesentliche Bestandteil dieses Stanzprodukt-Paares 
sind zwei Kontaktstifte 21, 22 mit metallischem Flachprofil, 
die, im mittleren Bereich, voneinander wegweisende seitli- 
che Plattchen 25, 26 aufweisen. Diese Kontaktstifte 21, 22 
gehen in zwei einstuckige AnschluBfahnen 23, 24 iiber, die 
60 nicht nur seitlich aufeinander zu, sondem auch aus ihrer ge- 
meinsamen, strichpunktiert in Fig. 6 verdeudichten Sdft- 
ebene 29 herausgebogen sind. Solange die beiden Stift- 
Paare im gemeinsamen Stanzprodukt zusammenhangen, 
stehen die beiden gegeneinander verkropften AnschluBfah- 
65 nen 23, 24 unter einer gewissen Federspannung des Materi- 
als, so daB zwischen sie, wie Fig. 6 zeigt, ein knopfformiger 
Temperaturfiihler 40, insbesondere ein Thermistor, zunachst 
eingeklemmt werden kann. Dann wird das noch zusammen- 
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hangende Stiftpaar in ein Lotbad getaucht, wo die erforder- 
liche eleklrische Verbindung zwischen den AnschluBfahnen 
23, 24 und dem Thermistor 40 zustande komirit. Dann wer- 
den die noch lotwarmen AnschluBfahnen 23, 24 in ein Ep- 
oxid-Pulver gesieckt, das durch die vom Loten zuriickblei- ' 
bende Warme der AnschluBfahnen 23, 24 schmilzt und die 
aus Fig. 7 ersichtliche Isolationsschicht 41 um den Thermi- 
stor 40 und die daran angeloleten AnschluBfahnen 23, 24 er- 
zeugt. Dann kann das Stanzprodukt-Paar gegeneinander und 
gegeniiber den iibrigen Paaren im Metallband vereinzelt H 
werden und es entsleht das aus Fig. 7 ersichtliche Vorpro- 
dukt 20' der Steckbaueinheit 20. 

Wie in Fig, 7 sixichlpunkiiert angedeutet ist, wird das Vor- 
produkt 20* im mitlleren Bereich der Kontaktstifle 21, 22 
mit einem Stopfen 30 aus Kunststoffmaterial versehen, der 
zur Halterung dieser Kontaktstifte 21, 22 dient. Der Stopfen 
30 besitzt einen Endflansch 37, aus dem zwei Stiftenden 27, 
28 herausragen. Der Querschnitt des Stopfen s 30 ist der Off- 
nungsweite vom Innenabschnitt 15 des vorbeschriebenen 
Rohrstutzens 12 zwar angepaBt, doch ragen die beiden Piatt- 20 
chen 25, 26 der beiden Kontaktstifte 21, 22 iiber die Um- 
fangsflache des Stopfens 30, wie schon aus der Strichpunkt- 
linie von Fig. 7 zu erkennen ist, beidseitig heraus und erzeu- 
gen, wie am besten aus Fig. 4 zu entnehinen ist, zwei einan- 
der diametral gegenuberliegende Vorspriinge 35, 36. Damit 25 
ist die Steckbaueinheit 20 komplett fertiggestellt, an deren 
einem Ende sich der Funktionsbereich 42 mit dem von einer 
Isolationsschicht umkleideten Thennistor 40 befindet und 
an deren anderem Ende die beiden Stiftenden 27, 28 aus 
dem Stopfen 30 herausragen. 30 

Die Montage der Steckbaueinheit 20 in der T-Rohrkombi- 
nation 10 erfolgt durch einfaches Ineinanderschieben der 
Steckbaueinheit 20 in den Rohrsrutzen 12 im Sinne des aus 
Fig. 4 ersichtlichen Einsteckpfeils 38. Die lichten Weiten 
44, 34 im Endabschnitt 17 bzw. Mittelabschnitt 16 sind ge- 35 
geniiber dem GesamtmaB 39 des Stopfens 30 im Bereich der 
beiden diametralen Vorspninge 35, 36 ausreichend weit ge- 
staltei, was aber nicht mehr fur die lichte Weite 14 des In- 
nenabschnilts 15 gill. Bei der Montage fahrt zwar der nach 
innen aus dem Stopfen 30 herausragende Funktionsbereich 40 
42 der Steckbaueinheit 20 ungestort ins Rohrinnere, wie in 
Fig. 5 zu erkennen ist, doch graben sich die Vorspriinge 35, 
36 in der Wandinnenflache 18 des Rohrinnenabschnitts ein 
und sorgen fiir einen Klenimsitz der ganzen Steckbaueinheit 
20 in der T-Rohrkombination 10. Die Einstecktiefe der 45 
Steckbaueinheit 20 ist durch Anschlag des stopfen seiti gen 
Endflansches 37 an einer im vorliegenden Fall zur Einfuh- 
rung der Steckbaueinheit 20 konischen Innenschulter be- 
grenzt, die zwischen den zueinander unterschiedlichen Wei- 
ten 14, 34 der beiden Rohrstuztenabschnitte 15, 16 zustande 50 
kommt. 

Bei dieser Einsteckmontage wirken der Rohrstutzen 12 
der T-Rohrkombination 10 und der Stopfen 30 wie zwei 
Kupplungsteile einer Steckkupplung zusammen; det Innen- 
abschnitt 15 des Rohrstutzfens 12 dient als "Steckaufnahme", 55 
wahrend der Stopfen 30 die Funktion eines "Einsteckteils" 
dieser Kupplung erfiillt. Die beiden Vorspriinge 35, 36 si- 
chem die Kuppiungslage dieser beiden Kupplungsteile. Im 
Kupplungsfall, gemaB Fig. 5, ragen die beiden Stiftenden 
27, 28 in den Mittelabschnitt 16 des Rohrstutzens 12 hinein, 60 
wo sie mit einem aus Fig. I erkennbaren, elektrischen Buch- 
senteil 50 kontaktierbar sind. Das Buchsengehause 51 umr 
faBt einen abgesetzten Gehauseteil 52, auf dem sich eine- 
elastische Ringdichtung 54 befindet. Im Buchsengehause 51 
befinden sich die elektrischen Kontaktbuchsen, deren elek- 65 
trische AnschluBleiiungen aus den mit 55 in Fig. 1 erkenn- 
baren GehauseofTnungen herausgeflihrt sind. Zur besseren 
Fiihrung und ggf. Steckcodierung besitzt der Gehauseteil 52 
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Fuhrungsrippen 53, die in aus Fig. 5 erkennbare Nuten 43 
im Mittelabschnitt 16 einfahren konnen. Die elastischen 
Ringdichten 54 am Buchsengehause 51 kommen dabei im 
Endabschnitt 17 des Rohrstutzens 12 zu liegen, der eine 
dementsprechend bemessene lichte Weite 44 besitzt. Der 
mechanische Zusammenhali zwischen dem Buchsenteil 50 
und der T-Rohrkombination 10 kommt, wie am besten aus 
Fig. 1 zu erkennen ist, durch einen am Buchsenteil 50 sit- 
zenden, fedemden Biigel 56 zustande, der bei voller elektri- 
scher Verbindung eine Rastnase 46 hintergreift, die am Um- 
fang des Endabschnitts 17 sitzt, 

Der Innenabschnitt 15 des Rohrstutzens 12 einerseits und 
der Stopfen 30 andererseiis bilden, wie Fig. 5 zeigt, ein "Ge- 
hause", welches den Funktionsbereich 42 der Steckbauein- 
heit 20 allseitig umkapselt. Zur besseren Warmeleitung 
kann, vor der Einsteckmontage der Baueinheit 20, eine Pa- 
ste 45 ins Innere des Innenabschnitts 15 eingefullt sein, das 
die Temperaturleitung zum Thermistor 40 verbessert. Es 
versteht sich, daB die Anzahl der Vorspriinge 35, 36 veran- 
dert werden konnte, wie diese auch, statt aus dem metalli- 
schen Werkstoff der Kontaktstifte 21, 22 auch aus dem 
Werkstoff des Stopfens 30 gefomit sein konnt.en. 

Die bekannte Vorrichtung gemiiB Fig. 2 besteht aus einer 
medienfiihrenden Rohrleitung 11', die einen seitUchen Ge- 
windeabgang 47' besitzt. Zu dieser Rohrleitung 11* gehort 
eine komplexe Sensor-Baugruppe, die fur sich vorgefertigt 
wird und ein zweiteiliges Sensorgehause aus einer metalli- 
schen Gewindehiilse 48 am vorderen Sensorgehause und 
aus einer Kunststoffbuchse 49 am hinteren Sensorgehause 
bildet. Die Verbindung zwischen diesen beiden Teilen des 
Sensorgehauses entstand durch ein umstandliches Uinbor- 
deln eines Muffenstucks 58 an der Gewindehiilse 48 um ein 
Kopfstuck 59 an der Kunststoffbuchse 49. Auch in diesern 
Fall sind zwei Konstaktstifte 21', 22* vorgesehen, die aber 
beidendig im Inneren der Kunststoffbuchse 49 angeordnet 
sind und uber zusatzliche Lot^tellen mit gesonderten An- 
schluBleitungen 61, 62 versehen sind, die bis zu einem im 
Inneren der Gewindehiilse 48 sitzenden Temperaturfiihler 
40* fiihren, wo sie kontaktiert sind. 

Die Verbindung der SensorrBaueinheit 60 mit der me- 
dienfuhrenden Rohrleitung 11' erfolgt bei der bekannten 
Vorrichtung durch einen aufwendigen und umstandlich zu 
handhabenden Gewindeeingriff. Die Gewindehiilse 48 be- 
sitzt namhch ein Umfangsgewinde 57, welches beim Ver- 
schrauben im Sinne des Schraubpfeils 63 mit dem Innenge- 
winde des seitlichen Gewindeabgangs 47 der Rohrleitung 
11* in EingrifiF kommt, Dabei ergeben sich Dichtungspro- 
bleme, die dort zusatzliche Dichtungsmittel erfordern. 

Patentanspruche 

1. TemperaturmeBvomchtung mit einer medienfiih- 
renden Rohrleitung (11); einem Rohrstutzen (12), der 
einstiickig mit der Rohrleitung (11) verbunden ist; ei- 
nem Temperaturfiihler (40), der in dem Rohrstutzen 
(12) angeordnet ist; zwei an den Temperaturfiihler an- 
geschlossene Kontaktstiften (21, 22), und einem Sen- 
sorgehause, das den Temperaturfiihler (40) umschlieBt, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

das Sensorgehause aus dem Rohrstutzen (12) besteht; 
daB die Kontaktstifte (21, 22) in einem Stopfen (30) be- 
festigt sind; 

daB der Rohrstutzen (12) einen Innenabschnitt (15) ne- 
ben der Rohrleitung (11) aufweist, in dem der Tempe- 
raturfiihler (40) angeordnet ist und in dem der Stopfen 
(30) mittels Klemmsitz aufgenommen ist; und 
daB der Stopfen (30), der Temperaturfiihler (40) und 
die Kontaktstifte (21, 22) als eine Steckbaueinheit (20) 
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vorgeferligt sind. 

2. TemperaturmeSvorrichtung nach Anspnich 1, da- 
durch gekennzeichnet, daS die Kontaktstifte (21, 22) 
aus dem Stop fen (30) herausragende Enden (27, 28) 
aufweisen, und, da6 der Rohrstutzen (12) eine Rohr- 5 
verlangerung aufweist, welche die Enden (27, 28) der 
Kontaktstifte (21, 22) umgibt, 

3. TemperaturmeBvorrichtung nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB diese einen elektrischen 
Buchsenteil (50) aufweist, der ein Gehause (51) mil ei- 10 
nem Teilstuck (52) aufweist, das in der Rohrverlange- 
rung des Rohrstulzens (12) aufgenommen ist. 

4. TemperaturmeBvorrichtung nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Rohrverlangeruhg des 
Rohrstulzens (12) einen inneren Rohrabschnitt (16) 15 
aufweist, in dem das Teilstuck (52) des Buchsengehau- 
ses (51) aufgenommen ist, und einen auBeren Rohrab- 
schnitt (17), der einen groBeren Durchmesser als der 
innere Rohrabschnitt (16) besitzt^ und in dem eine 
Dichtung (54) des Buchsengehauses (51) aufgenom- 20 
men ist. 

5. Tempera tunneBvorrichtung nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Stopfen 
(30) mindestens einen Radial vorsprung (35, 36) auf 
weist, der mit dem Innenabschnitt (15) des Rohrstut- 25 
zens (12) in Reibein griff stehl. 

6. TemperatunneBvorrichtung nach Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Stopfen (30) ein Paar 
von zueinander diametral gegeniiberliegenden Radial- 
vorsprungen (35; 36) besitzt, die sich in die Wandin- 30 
nenflache (18) des Innenabschnitts (15) des Rohrstut- 
zens (12) eingraben. 

7. TemperaturmeBvorrichtung nach Anspruch 5 oder 
6, dadurch gekennzeichnet, daB der oder jeder sich ra- 
dial erslreckende Vorsprung (35, 36) einstiickig init ei- 35 
nem der Kontaktstifte (21, 22) ausgebildet ist. 

8. TemperaturmeBvorrichtung nach zumindest einem ■ 
der Anspriiche 1 bis 7; dadurch gekennzeichnet, daB 
der Stopfen (30) einen Endflansch (37) aufweist, der 
sich an einer Schuher (19) innerhalb des Rohrstulzens 40 
(12) abstutzt. 

9. TemperatunneBvorrichtung nach zumindest einem 
der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Innenabschnitt (15) des Rohrstulzens (12) in die 
Rohrleitung (11) hineinragt. 45 

10. TemperaturmeBvorrichtung nach zumindest einem 
der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Innenabschnitt (15) des Rohrstulzens (12) durch 
ein Endstuck (13) zu dem Rohrstutzen (12) bin ge- 
schlossen ist. 50 

1 1 . TemperaturmeBvorrichtung nach zumindest einem 
der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB 
jeder Kontaktstift (21, 22) ein einstuckiges Stanzteil ist 
und eine AnschluBfahne (23, 24) aufweist, wobei der 
Tempera turf iihler (40) in einer Position zwischen den 55 
AnschluBfahnen (23, 24) der Kontaktstifte (21, 22) ver- 
lotet ist. 

12. TemperaturmeBvorrichtung nach Anspruch 11, da- 
durch gekennzeichnet, daB die AnschluBfahnen (23, 
24) und der Tempera turfiihler (40) von einer gemeinsa- 60 
men Isolationsschicht (41) umhiiUt sind. 

13. TemperaturmeBvorrichtung nach zumindest einem 
der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Rohrleitung (11), der Rohrstutzen (12) und der 
Stopfen (30) aus Kunststoff hergestellt sind. 65 
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